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VOLETE RIMANERE SEMPRE AGGIORNATI?

Allora, visitate il nostro sito www.spirotech.co.it.

Qui troverete tutte le informazioni più recenti, gli opuscoli, 

i manuali, i disegni tecnici nonché i riferimenti e le relazioni 

fondate sull’esperienza riguardanti il condizionamento del fl uido.

Quanità ordinata Tempi di consegna franco fabbrica

A B C D E F

1 – 4 UC 1 giorno 5 giorni 10 giorni 15 giorni 20 giorni su richiesta

> 4 UC – ≤ 1 pallet 5 giorni su richiesta su richiesta su richiesta su richiesta su richiesta

> pallet 10 giorni su richiesta – – – –

Tempi di consegna

Tempi di consegna: franco fabbrica / escluso il trasporto (in giorni lavorativi)
Per ulteriori dettagli su termini e condizioni generali, tempi e costi, visitate il nostro sito internet: www.spirotech.co.it
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Panoramica dei gruppi di prodotti
LISTINO PREZZI 2020

SPIROCROSS®

SPIROVENT®

Pagina 10

Pagina 32

SPIROTOP®

Pagina 8

SPIROTRAP®

Pagina 19

SPIROCOMBI®

Pagina 26

(Le soluzioni Hi-fl ow e le soluzioni rimovibili sono disponibili in versione fl angiata e saldabile.)

(Le soluzioni Hi-fl ow e le soluzioni rimovibili sono disponibili in versione fl angiata e saldabile.)

(Le soluzioni Hi-fl ow sono disponibili 
in versione fl angiata e saldabile.)

OTTONE TEMPERATURA 
ELEVATA

PRESSIONE 
ELEVATA

ACCIAIO 
INOSSIDABILE

CON MAGNETE
ESTREMITÀ A SALDARE

ESTREMITÀ A SALDARE 
IN ACCIAIO

FLANGIA IN ACCIAIO VERSIONE FLANGIATA 
SMONTABILE

CON MAGNETE
VERSIONE FLANGIATA

VERSIONE FLANGIATA 
HI-FLOW SMONTABILE

ESTREMITÀ À SALDARE 
SMONTABILE

SPIROCOMBI 
MB3

OTTONE, 
ORIZZONTALE

ACCIAIO
VERSIONE FLANGIATA

SPIROTRAP MB3 VERSIONE FLANGIATA 
CON MAGNETE

ESTREMITÀ A SALDARE 
CON MAGNETE

OTTONE, 
VERTICALE

VERSIONE 
A SALDARE IN ACCIAIO

SPIROTRAP MBL

OTTONE

VERSIONE 
A SALDARE IN ACCIAIO

ACCIAIO
VERSIONE FLANGIATA

SPIROCROSS R

OTTONE, ORIZZONTALE OTTONE, ORIZZONTALE
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SPIROVENT® 

SUPERIOR

Pagina 17

SPIROTOP® SOLAR/ SPIROVENT® SOLAR

Pagina 15

Pagina 53Pagina 35

SPIROPRESS® ACCESSORI 

SPIROPLUS®

Pagina 51

PROTECTOR

MILD CLEANER

SPIROCARE® SPIROPURE®

Pagina 50

PROFILL 23.0

HOMEFILL BASIC

DISPOSITIVO DI 
CONTROLLO DELLA 
PRESSIONE EMCK

VASO DI CONTROLLO 
DELLA PRESSIONE

SPIROVENT 
SUPERIOR

ISOLAMENTI PREFABBRICATI
SPIROVENT / SPIROTRAP

ADATTATORE 
PER LAVAGGIO

SPIROPLUS
PACK 

SPIROPLUS
RAPIDCLEANSE

PROLAB ANALYSIS

SYSTEM ANALYSIS

SPIROTOP
SOLAR

SPIROVENT
SOLAR ORIZZONTALE

SPIROVENT
SOLAR VERTICALESPIROVENT RV2 VERSIONE 

A SALDARE 
IN ACCIAIO

VERSIONE
FLANGIATA IN 

ACCIAIO

SUPERIOR S400

SUPERIOR S10

SUPERIOR S600

SUPERIOR S16
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PEZZI DI RICAMBIO
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N. art. Tipo Prezzo 
 

[E / Pz.]

Tempo di  
consegna

R71.308 Pezzo di ricambio per MB3  28,35 A

Pezzi di ricambio
SPIROTECH

Valvole a sfera di ricambio e rubinetto di scarico per SpiroTrap, SpiroCombi e SpiroCross

N. art. Descrizione Disponibile per: Dimensioni Prezzo 
 

[E / Pz.]

Tempo di 
consegna

R15.196 Valvola a sfera Tipo: AE, AC, UE e AX  G½  16,85 A

15.194 Valvola a sfera
Tipo: BE, HE, BF, HF, BC, HC, BD, HD e XC
Attacco DN 50 – DN 200

G1  25,89 A

15.195 Valvola a sfera
Tipo: BE, HE, BF, HF, BC, HC, BD, HD e XC
Attacco DN 250 – DN 300

G2  84,34 A

15.197 Rubinetto di scarico
Tipo: BA, HA, BC, HC, BD, HD
tutte le dimensioni

G  14,62 A

Colore per riparazione

N. art. Descrizione Prezzo 
 

[E / Pz.]

Tempo di 
consegna

17.058 Colore giallo (barattolo da 500 ml)  29,22 A

17.083 Colore giallo – Barattolo Aerosol Spray  26,97 A

SOSTITUZIONE DEL TAPPO DI SFIATO  

(SPIROVENT, SPIROCOMBI, SPIROCROSS)

Anche noi contiamo sulla qualità delle guarnizioni di tenuta in Viton rilasciate dal  

nostro fornitore. Qualora SpiroVent/SpiroCombi/SpiroCross presentino problemi  

di tenuta, non sostituire MAI l’intero prodotto, bensì SOLO il tappo di sfiato.  

Fino a quando non si ha a disposizione il tappo di sfiato, sigillate la punta anteriore 

dello sfiato con un tappo da ½" e contattateci. 

Importante: vi preghiamo di astenervi da qualsiasi tentativo di riparazione della  

valvola; procedendo in tal modo decade la garanzia.

RICAMBIO MANICOTTO MAGNETICO PER SPIROTRAP MB3 

In caso di danneggiamento o perdita.

Adatto per SpiroTrap MB3 (cod. art. iniziante con UE)

SPIROTECH
Pezzi di ricambio per Spirovent, SpiroTrap, SpiroCombi e SpiroCross
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Pezzi di ricambio per degasatore sottovuoto SpiroVent Superior MV04A, MV04B, MV04R

N. art.1 Descrizione Indice Prezzo 
 

[E / Pz.]

R61.418 Pompa 50 Hz 3  1.289,70 

R61.632 Condensatore 50 Hz 3  71,02 

R72.540 Copertura S400 25  462,65 

R61.628 Dispositivo di comando HV 5
su  

richiesta

R61.629 Dispositivo di comando (HMI) 22
su  

richiesta

R73.262
Valvola del galleggiante del serbatoio di 
disconnessione

31  116,67 

R73.359
Interruttore del galleggiante del serbatoio 
del galleggiante

32  60,46 

R73.287 Sfiato automatico 9  88,45 

R61.417 Valvola di controllo 8  48,37 

R61.531 Smart switch 7  135,51 

R73.207 Filtro 24  0,62 

R61.412 Sensore di pressione – interruttore 21  194,92 

R61.532 Elettrovalvola solenoide – interruttore 20  206,28 

R10.343 Elettrovalvola solenoide – interruttore 20  60,08 

R61.416 Limitatore di flusso – interruttore 19  27,34 

R61.443 Limitatore di flusso di non ritorno 33  35,93 

Pezzi di ricambio
SPIROTECH

1 Tempo di consegna su richiesta

Pezzi di ricambio per degasatore sottovuoto SpiroVent Superior MV06A, MV06B, MV06R

N. art.¹ Descrizione Indice Prezzo 
 

[E / Pz.]

R15.328 Pompa 50 Hz 17  1.841,48 

R15.789 Pompa condensatore 17  130,23 

R15.788 Guarnizioni pompa 17  11,25 

R15.731
Guarnizione per alberi tipo di pompa 
CR1HQQE 

17  339,86 

R73.255 Copertura S600 20  599,47 

R61.524 Dispositivo di comando HV 2
su  

richiesta

R61.525 Dispositivo di comando (HMI) 18
su  

richiesta

R73.263
Montaggio galleggiante – serbatoio di 
disconnessione

27  195,92 

R73.262 Galleggiante – serbatoio di disconnessione 28  116,67 

R73.359
Valvola galleggiante – serbatoio di discon-
nessione

29  60,46 

R73.235 Base sfiato automatico 4  105,84 

R61.417 Valvola di controllo – sfiato automatico 5  48,37 

R73.213 Sbocco – sfiato automatico 4  40,19 

R61.531 Smart switch – sfiato automatico 3  135,51 

R73.207 Filtro 13  0,62 

R61.420 Interruttore limitatore di flusso – interruttore 14  57,87 

R61.412 Sensore di pressione – interruttore 12  194,92 

R61.532 Elettrovalvola solenoide – interruttore 11  206,28 

R10.343 Elettrovalvola solenoide – interruttore 11  60,08 

R18.717 Valvola di non ritorno 16  39,76 

R12.003
Parti interne valvola a solenoid – linea 
riempimento

24  162,74 
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Si noti che solo i prodotti elencati in queste tabelle sono  
disponibili come pezzi di ricambio. Le lettere che non dispongono 
di prezzo e articolo non vengono offerte come pezzi di ricambio.

Si noti che solo i prodotti elencati in queste tabelle sono  
disponibili come pezzi di ricambio. Le lettere che non dispongono 
di prezzo e articolo non vengono offerte come pezzi di ricambio.

1 Tempo di consegna su richiesta
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Pezzi di ricambio
SPIROTECH

Pezzi di ricambio per degasatore sottovuoto SpiroVent Superior S3A e S3A-R

N. art.¹ Descrizione Lettera Prezzo

[E / Pz.]

16.340
Tipo di pompa 8851 – 2J03 – 
V323

M  206,70 

16.342 Elettrovalvola (senza solenoide) E  92,17 

16.343 Solenoide per elettrovalvola E  39,32 

16.344 Manometro I  31,48 

16.345 Sfi ato automatico B  100,02 

16.346 Pressostato J  59,62 

16.349 SmartSwitch C  67,47 

16.355 Impiego raccoglitore di impurità P  31,48 

R72.780 Break Tank T  320,69 

R18.904 Interruttore galleggiante K  71,99 

Si noti che solo i prodotti elencati in queste tabelle sono disponibili come 
pezzi di ricambio. Le lettere che non dispongono di prezzo e articolo non 
vengono offerte come pezzi di ricambio.

Pezzi di ricambio per degasatore sottovuoto SpiroVent Superior S4 e S4-R

N. art.¹ Descrizione Lettera Prezzo

[E / Pz.]

R16.181 Pompa MK309XE 50 Hz M  827,77 

R18.781 Pompa MK309XE 60 Hz M su 
richiesta

R18.782 Condensatore 50/60Hz -  38,17 

R18.748 Copertura protettiva Q  167,38 

16.342 Elettrovalvola (senza solenoide) E  92,17 

16.343 Solenoide per elettrovalvola E  39,32 

16.344 Manometro I  31,48 

16.345 Sfi ato automatico B  100,02 

16.346 Pressostato J  59,62 

R18.704 Dispositivo di comando (S4A) O  322,40 

R18.705 Dispositivo di comando (S4A-R) O  322,40 

16.349 SmartSwitch C  67,47 

R18.703 Sensore di pressione (S4A-R) N  111,19 

16.355 Filtro P  31,48 

R72.780 Break Tank T  320,69 

R18.904 Valvola galleggiante (S4A-R) K  71,99 

Si noti che solo i prodotti elencati in queste tabelle sono disponibili come 
pezzi di ricambio. Le lettere che non dispongono di prezzo e articolo non 
vengono offerte come pezzi di ricambio.

1 Tempo di consegna su richiesta

1 Tempo di consegna su richiesta
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Pezzi di ricambio per degasatore sottovuoto SpiroVent Superior S6A, S6A-R e S6A-R 2P

N. di serie 
0000000001

-
0069268001

N. di serie
0069268001

-
0096521005

N. di serie 
0096521005

-
xxx

N. art.1, 2 Descrizione Lettera Lettera Lettera Prezzo

[E / Pz.]

15.552 Guarnizione per alberi HQQE O O -  485,28 

15.553 Kit di guarnizioni O O -  24,71 

15.554
Condensatore per 
tipo di pompa CR1-13

O O -  67,47 

15.790
Condensatore per 
tipo di pompa CR1-9

O O -  191,01 

15.510
Tipo di pompa CR1-13 AAA 
HQQE (50 Hz)

O O -  1.045,75 

15.511
Tipo di pompa CR1-9 AAA 
HQQE (60 Hz)

O O -  1.008,69 

15.512 Copertura W - -  298,77 

R70.675 Copertura - W W  298,77 

12.023
Elettrovalvola 
(senza solenoide)

N N N  160,61 

12.022 Solenoide per elettrovalvola N N N  65,21 

15.765
Parte interna per elettrovalvola 
(velocità di usura)

N N N  129,24 

12.021 Manometro T T T  19,12 

15.513 Separatore di sistema - - -  62,95 

15.514 Sfi ato automatico A - -  141,59 

R17.886 Sfi ato automatico - A A  142,67 

13.468 Pressostato S S S  38,25 

15.515 Regolatore elettronico S6A U - -  764,92 

15.784 Regolatore elettronico S6A-R U - -  764,92 

15.785
Regolatore elettronico 
S6A-R 2P

U - -  764,92 

R18.091A05 Regolatore elettronico S6A - U U  823,36 

R18.091A06 Regolatore elettronico S6A-R - U U  823,36 

R18.091A07
Regolatore elettronico 
S6A-R 2P

- U U  823,36 

15.516 Sensore di temperatura J - -  31,48 

15.517 SmartSwitch R - -  76,39 

R17.888 SmartSwitch - R R  76,39 

15.518 Valvola di regolazione I, P I, P I, P  51,67 

13.466 Interruttore di livello H H H  104,54 

15.519 Misuratore di fl usso dell’acqua G G G  66,29 

15.520 Sensore di pressione Q Q Q  220,24 

15.521
Tipo di pompa PSAM70/A 
(50 Hz)

K K K  429,09 

15.522
Tipo di pompa PSAM706/A 
(60 Hz)

K K K  467,34 

R60.488
Condensatore MVIL 
50/60 Hz S6 

- - O  40,50 

R60.489 Sostituito da R60.488 - - -  123,55 

R60.490
Guarnizione per alberi tipo di 
pompa MVI / MVIL

- - O  840,13 

R60.390
Tipo di pompa S6 MVIL 109-
16 230-50-2 O01/EC (50 Hz)

- - O  926,61 

R60.391
Tipo di pompa S6 MVIL 106-
16 230-60-2 O01 (60 Hz)

- - O 892,69

2  ATTENZIONE: 
Per alcuni pezzi di ricambio è importante 
conoscere il numero di serie del dispositi-
vo Questo numero di serie è reperibile sul 
lato del telaio in acciaio.

Superior S6A-R 2P

Superior S6A

Superior S6A-R

Pezzi di ricambio
SPIROTECH

1 Tempo di consegna su richiesta
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Pezzi di ricambio per degasatore sottovuoto SpiroVent Superior S10A, S10R, S16A e S16R

N. di serie 
0000000001

- 
0096521005

N. di serie
0096521005

-
0096521005

N. art.1, 2 Descrizione Lettera Lettera Prezzo 

[E / Pz.]

15.552
Guarnizione alberi per tipo di pompa
(CR1-33/-23/-21/-15 A-FGJ-A-E-HQQE)

Q -  485,28 

14.292
Kit di guarnizioni per tipo di pompa  
CR1-33/-25/-21/-15

Q -  65,21 

R17.883
Pompa S10 CR1-21 A-FGJ-A-E-HQQE 
(50 Hz)

Q -  1.731,82 

R17.938
Pompa S16 CR1-33 A-FGJ-A-E-HQQE 
(50 Hz)

Q -  2.388,24 

Pompa S10 CR1-15 A-FGJ-A-E-HQQE  
(60 Hz)

Q -
su  

richiesta

Pompa S16 CR1-23 A-FGJ-A-E-HQQE  
(60 Hz)

Q -
su  

richiesta

R17.733 Copertura protettiva U U  298,77 

12.023 Elettrovalvola (senza solenoide) H H  160,61 

12.022 Solenoide per elettrovalvola H H  65,21 

15.765
Parte interna per elettrovalvola  
(velocità di usura)

H H  129,24 

13.467 Manometro G G  49,42 

R17.889 Supplementazione valvola di non ritorno - -  28,15 

R17.886 Sfiato automatico C C  142,67 

R17.748 Pressostato lato di mandata S10 V V  66,29 

R18.047 Pressostato lato di mandata S16 V V  66,29 

13.468 Pressostato serbatoio P P  38,25 

R18.091A01 Regolatore elettronico S10A S S  823,36 

R18.091A02 Regolatore elettronico S10A-R S S  823,36 

R18.091A03 Regolatore elettronico S16A S S  823,36 

R18.091A04 Regolatore elettronico S16A-R S S  823,36 

R17.888 SmartSwitch R R  76,39 

R17.959 Valvola di ingresso regolabile J J  68,54 

15.518 Valvola di uscita regolabile N N  51,67 

13.466 Interruttore di livello K K  104,54 

15.519
Misuratore di flusso dell’acqua  
(S10A-R e S16A-R)

I I  66,29 

R18.077 Sensore di pressione (S10A-R e S16A-R) O O  261,71 

R70.149 Separatore di sistema M M  208,96 

R60.490 
Guarnizione per alberi tipo di pompa  
MVI/MVIL 

- Q  123,55 

R60.392 
Tipo di pompa S10
MVI 114-1/-25 400-50-2 O29 / EC (50 Hz)

- Q  1.092,60 

R60.393 
Tipo di pompa S10 
MVI 109-1/-25 460-60-2 O29 (60 Hz)

- Q  1.008,69 

R60.394
Tipo di pompa S16 
MVI 121-1/-25 400-50-2 O30 (50 Hz)

- Q  1.515,88 

R60.395
Tipo di pompa S16 
MVI 116-1/-25 460-60-2 O29 (60 Hz)

- Q  1.336,47 

2 �ATTENZIONE:  
Per alcuni pezzi di ricambio è importante 
conoscere il numero di serie del dispositivo 
Questo numero di serie è reperibile sul lato 
del telaio in acciaio.

Superior S10A / S10R

Superior S10A-R / S16A-R

Pezzi di ricambio
SPIROTECH

1 Tempo di consegna su richiesta
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Note
SPIROTECH
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Maximising Per formance for You
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www.spirotech.co.it

Maximising Performance for You

Spirotech è uno dei maggiori esperti per il condizionamento dell’acqua 

di sistema. La nostra azienda, di proprietà familiare, dispone di un’espe-

rienza di oltre 60 anni nello sviluppo di soluzioni per la prevenzione e 

l’eliminazione dei residui di aria e fango negli impianti di condiziona-

mento e di trasformazione, attraverso i quali si mira al risparmio ener-

getico e a un maggiore comfort, evitando l’usura e massimizzando 

i tempi di funzionamento. Le nostre soluzioni affi dabili, personalizzate 

e conformi agli standard, portano a massimizzare le prestazioni e a 

proteggere gli investimenti. Insieme ai nostri partner, fornitori e in vestitori,

stiamo creando un valore aggiunto per gli edifi ci residenziali e com-

merciali e per i processi industriali grazie a soluzioni di elevata qualità. 

Spirotech è rappresentata in oltre 70 paesi con una rete globale di im-

portatori selezionati.

VISITATE LA NOSTRA PAGINA 

INTERNET PER TROVARE 

IL PRODOTTO DESIDERATO.

Gli impianti di riscaldamento, di 

raffreddamento e di condizionamento

sono sistemi complessi, soprattutto 

se sono collegati ad altri sistemi 

e processi, il che rende la ricerca 

e l’analisi degli errori, così come la 

risoluzione dei problemi, arduo 

compito. Gli esperti Spirotech desi-

derano condividere con voi le loro 

conoscenze e intendono fornire una 

panoramica di sintomi, cause e 

soluzioni più frequenti. 

Spirotech bv Uffi cio Italia

T +39 342 150 4054

www.spirotech.co.it

info@spirotech.co.it 

Spirotech Head Offi ce

Postbus 207

5700 AE Helmond, NL

T +31 (0) 492 578 989

F +31 (0) 492 541 245

www.spirotech.com

info@spirotech.com


